This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant 

Defects in the images may. include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



DE 19516051 PSB 2000/01 (8463*1) 

1/1 WPAT - (C) Derwent 
AN - 1996-487278 [49] 
XA -C1996-1 52686 
XP -N1996-410584 

TI - Rollers, esp. damping rollers for offset printing machines - are 

coated with special elastomeric material contg. hydrophilic gps., 

pref. NBR or other rubber modified with carboxylate, amido and=or 

sulphonate gps. 
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Rollers, esp. damping rollers for offset printing machines, are 

claimed, with a coating of elastomeric material contg. hydrophilic 

gps. (I) 

- Also claimed is the prodn. of these rollers by coating the roller with 
(I). 

- Pref. the hydrophilic gps. in (I) are COOH, carboxylate, amido, S03H 
and/or sulphonate gps. Pref. (I) consists of NBR, HNBR, CR, XNBR, ECO, 
EPDM, CSM, NR, silicone rubber or a mixt. thereof. 

- USE - Material (I) is used for coating rollers as above (claimed). 

- ADVANTAGE - Enables sheet-fed or roller offset printing with a 
combination of elastomer-coated rollers and chromium-plated or ceramic 
rollers, without using isopropanol in the damping liq. (Dwg.0/0) 
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BEHRENDT, W.K., SCHOCH, R.: »Beschichtete 




Walzen erfullen vielfaltige Funktionen in 




Fertigungsprozessen«, in: DE-Z. Maschinen- markt, 




Wurzburg, 88 (1982) 81, S.1 648-1 650; 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



©Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen und Verfahren zur Herstellung derselben 

© Die Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruck- 
maschinen mit einer Beschichtung aus elastomeren Material 
weisen hydrophile Gruppen in dem elastomeren Material 
auf. Insbesondere handelt es sich um Carboxyl-, 
Carboxylat-, Amido-. Sulfonsaure- und/oder Sulfonat-Grup- 
pen, die in ubllchen Elastomeren eingebaut oder einge- 
mischt werden. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Walzen, 
insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen 
mit einer Beschichtung aus elastomeren Material und 
Verfahren zur Herstellung derselbea 

In der graphischen Fachwelt wird seit Jahren ange- 
strebt, die Menge an Isopropylaikohol in den Feucht- 
werken der modernen Bogen- und Rollenoffsetdruck- 
maschinen zu reduzieren bzw. ganz wegzulassea 

Von der Berufsgenossenschaft Druck & Papier wird 
sowohl aus Umwelt- wie aus Gesundheitsgrttnden dar- 
auf gedrangt, ohne Isopropylaikohol zu drucken. Auf- 
grund des relativ geringen Siedepunktes vom 82,2° C 
verdunstet Isopropylaikohol aus dem Feuchtwasser und 
kann somit im Extremfall den kritischen MAK-Wert 
von 400 ml/m 3 erreichea 

Um ohne Isopropylaikohol drucken zu kdnnen, ist 
bereits folgendes mit mehr oder weniger gutem Erfolg 
versuchtworden: 

1. Zusatz von Alkohol-Ersatzprodukten im Feucht- 
wasser, 

2. Verwendung von hydrophiien Keramikwalzen 
anstelle von Chromwalzen, 

3. Einsatz von rauhen Gummiwalzen und 

4. Verwendung von f aserhaltigen Gummiwalzen. 

Diese MaBnahmen alleine oder auch in {Combination 
haben zwar dazu gefuhrt, daB die Isopropylaikohol- 
Menge reduziert werden konnte ohne die Qualit&t des 
Druckes zu beeinflussea Es fehit jedoch noch immer 
eine umfassende Ldsung des Problems. 

Die Erfindung hat sich somit die Aufgabe gestellt, 
elastomerbeschichtete Walzen, insbesondere Feucht- 35 
walzen als Tauch- (Dosier-) und Auftragswalzen zu ent- 
wickeln, die in {Combination mit den ublichen Chrom- 
walzen als auch Keramikwalzen ohne Zusatz von Iso- 
propylaikohol sowohl im Bogen- als auch im Rollenoff- 
set eingesetzt werden kdnnea 40 

Diese Aufgabe konnte jetzt uberraschend einfach da- 
durch geldst werden, daB das elastomere Material hy- 
drophile Gruppen aufweist Als hydrophile Gruppen 
kommen vorzugsweise Carboxyl-, Carboxylat-, Amido-, 
Sulfonsaure- und/oder Suifonat-Gruppen in Frage. Als 45 
elastomeres Material kommen die an sich ublichen Ma- 
terialien in Frage, insbesondere NBR, HNBR, CR, 
XNBR, ECO, EPDM, CSM, NR, Silikonkautschuk oder 
Gemische derselbea 

Die Herstellung der Feuchtwalzen erfolgt dadurch, 50 
daB sie Qberzogen werden mit einem elastomeren Ma- 
terial, welches hydrophile Gruppen aufweist, vorzugs- 
weise die oben aufgezahlten hydrophiien Gruppen, wo- 
bei das elastomere Material ebenfalls aus den oben ge- 
nannten Gruppen bestehen kann. 55 

Elastomere Materialien mit hydrophiien Gruppen 
kdnnen beispielsweise dadurch hergestellt werden, daB 
die ublichen doppelt ungesattigten Monomeren mit un- 
gesattigten Monomeren mit hydrophiien Gruppen co- 
polymerisiert werden. Eine weitere Mdglichkeit besteht 60 
darin, in Polyurethane gewisse Mengen von Di- und 
Polyolen einzulassen, die die hydrophiien Gruppen auf- 
weisea Es ist daruber hinaus auch mdglich, den Gummi- 
rezepturen geringe Mengen stark hydrophiler Polyme- 
risate zuzumischen und sie somit homogen in der Masse 65 
des Elastomeren zu verteilea 

Als hydrophile Gruppen kommen insbesondere die 
Sulfonsaure- oder Suifonat-Gruppen in Frage, da es 
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handelsfibliche Monomere gibt, die entsprechend copo- 
lymerisiert oder durch Polyaddition in das Polymere 
eingebaut werden kdnnen. 
Die Eigenschaften der erfindungsgemaBen Walzen, 
5 insbesondere Feuchtwalzen kann dadurch noch verbes- 
sert werden, daB lonenaustauscherharze wie Styrol-Di- 
vinylbenzol-Harz mit Sulfonsiiure-Gruppen mit einge- 
mischt werden. Weitere Verbesserungen kdnnen durch 
den Zusatz von polaren Fullstof fen bewirkt werdea Ge- 
10 eignet ist hierzu beispielsweise amorphes Quarzmehl. 
Die Oberflachenrauhigkeit der Walzen betragt meist 
Rz3 bis 20 um, vorzugsweise betragt sie 3 bis 12 um. 

Die erfindungsgemaBen Walzen kdnnen sowohl als 
Dosier- oder Tauchwalzen als auch als Auftragswalzen 
15 fur direkte und indirekte Plattenfeuchtung eingesetzt 
werdea Dabei hat sich gezeigt, daB je nach Feucht- 
werkskonstruktion durch abgestuftes Hydrophilieren 
zwischen Auftrags- und Tauchwalze das Feuchtfarb- 
gleichgewicht auf der Platte und somit das Druckergeb- 
20 nispositivbeeinfluBt werden kdnnea 

Die erfindungsgemaBen Walzen zeichnen sich nicht 
nur durch ihre wasserfreundliche Eigenschaft, sondern 
auch durch eine gewisse farbabstoBende Wirkung aus, 
wodurch eine FarbrQckspaltung ins Feuchtwasser ver- 
25 mieden wird Vor allem bewirken die erfindungsgema- 
Ben Walzen einen gleichmaBigen Feuchtmitteltransport 
zur Platte, Erprobungen haben ergeben, daB mit HUfe 
der erfindungsgemaBen Walzen mdglich ist, ohne Alko- 
holzusatz zu drucken, insbesondere wenn die bisher ub- 
lich eingesetzte Chromwalzen zur Anwendung kommt 
Ein Umbau der Feuchtwerke ist somit nicht ndtig. 

Als elastomeres Material mit hydrophiien Gruppen 
kommen beispielsweise in Frage die vulkanisierbaren 
Polymerisate oder Copolymerisate von doppelt unge- 
sattigten Monomeren, wobei diesen Gemischen bei- 
spielsweise 5% Acrylamidotertiarbutylsulfonsaure 
(ATBS) zugemischt wird. Diese Gemische werden dann 
in Qblicher Weise peroxidisch polymerisiert und zu 
brauchbaren Elastomeren verarbeitet 

Es ist in ahnlicher Weise mdglich, andere hydrophile 
Gruppen in die elastomeren Materialien einzubauen 
oder einzuarbeiten und dadurch dem Gesamtmaterial 
die verbesserten Eigenschaften zu verleihea 

Gegenstand der Erfindung sind somit einerseits die 
Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruck- 
maschinen gemaB AnsprOchen 1 bis 3 als auch das Ver- 
fahren zur Herstellung von Walzen gemaB Anspruchen 
4 bis 6. SchlieBlich ist Gegenstand der Erfindung die 
Verwendung von elastomeren Material mit hydrophiien 
Gruppen zur Beschichtung von Walzen, insbesondere 
Feuchtwalzen fur den Offsetdruck. 

Patentanspruche 

1. Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offset- 
druckmaschinen mit einer Beschichtung aus elasto- 
meren Material, dadurch gekennzeichnet, daB das 
elastomere Material hydrophile Gruppen aufweist 
Z Walzen gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die hydrophiien Gruppen Carboxyl-, 
Carboxylat-, Amido-, Sulfonsaure- und/oder Suifo- 
nat-Gruppen sind 

3. Walzen gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das elastomere Material besteht 
aus NBR, HNBR, CR, XNBR, ECO, EPDM, CSM, 
NR, Silikonkautschuk oder Gemischen derselbea 

4. Verfahren zur Herstellung von Walzen, insbeson- 
dere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen, da- 
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durch gekennzeichnet, daB sie Qberzogen werden 
mit einem elastomeren Material, welches hydrophi- 
le Gruppen aufweist 

5. Verfahren gemSB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die hydrophilen Gruppen Carboxyl-, 5 
Carboxylat-, Amido-, Sulfonsaure- und/oder Sulfo- 
nat-Gruppen sind. 

6. Verfahren gemiB Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das elastomere Material be- 
steht aus NBR, HNBR, CR, XNBR, ECO, EPDM, 10 
CSM, NR, Silikonkautschuk oder Gemischen der- 
selben. 

7. Verwendung von elastomerem Material mit hy- 
drophilen Gruppen zur Beschichtung von Walzen, 
insbesondereFeuchtwalzenfQrdenOffsetdruck. 15 
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Walzen erfullen vie If a 1 tig e Funktionen in 




Fertigungsprozessen", in: DE-Z. Maschinen- 




markt, Wiirzburg, 88 (1982) 81, S.1648-1650; 



@ Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen und Verfahren zur Herstellung derselben 

@ Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruck- 
maschinen mit einer Beschichtung aus elastomeren Ma- 
terial, dadurch gekennzeichnet, daS das elastomere Ma- 
terial hydrophile Gruppen aufweist, welche entweder 
durch Copolymerisation homogen in dem Material einge- 
baut sind oder durch Zumischung von stark hydrophilen 
Polymerisaten zur Gummirezeptur des elastomeren Ma- 
terials homogen in der Masse der Elastomeren verteilt 
werden. 
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Beschreibung 



Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Walzen, ins- 
besondere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen mit ei- 
ner Beschichtung aus elastomeren Material und Verfahren 
zur Herstellung derselben. 

In der graphischen Fachwelt wird seit Jahren angestrebt, 
die Menge an Isopropylalkohol in den Feuchtwerken der 
modemen Bogen- und Rollenoffsetdruckmaschinen zu re- 
duzieren bzw. ganz wegzulassen. 

Von der Berufsgenossenschaft Druck & Papier wird so- 
wohl aus Umwelt- wie aus Gesundheitsgrunden darauf ge- 
drangt, ohne Isopropylalkohol zu drucken. Aufgrund des re- 
lativ geringen Siedepunktes vom 82,2°C verdunstet Isopro- 
pylalkohol aus dem Feuchtwasser und kann somit im Ex- 
tremfall den kritischen MAK-Wert von 400 ml/m 3 errei- 
chen. 

Um ohne Isopropylalkohol drucken zu konnen, ist bereits 
folgendes mit mehr oder weniger gutem Erfolg versucht 
worden: 

1. Zusatz von Alkohol-Ersatzprodukten im Feucht- 
wasser, 

2. Verwendung von hydrophilen Keramikwalzen an- 
stelle von Chromwalzen, 

3. Einsatz von rauhen Gummi walzen und 

4. Verwendung von faserhaltigen Gummiwalzen. 

Die DE-A-43 26 856 beschreibt eine Walze mit einer Be- 
schichtung aus einem elastomeren Material mit einer Ober- 
flachen Rauheit R 2 zwischen 6 und 20 um, durch deren Ein- 
satz als Tauchwalze oder Feuchtauftragswalze in heberlosen 
Feuchtwerken von Offset-Druckmaschinen auf ein Isopro- 
pylalkoholzusatz verzichtet werden bzw. dieser drastisch 
verringert werden kann. 

Die DE-A-26 20 381 beschreibt eine Walze zum Obertra- 
gen waBriger Feuchtmittel in Feuchtwerken von Hach- 
druck-, insbesondere Offset-Druckmaschinen, bei welcher. 
auf die Manteiflache eines Walzenkorpers aus elastischem 
WerkstofF ein Oberzug aus hydrophilem Material aufge- 
bracht ist, wobei ein wasserlosliches Polymerisat durch 
Pfropfpolymerisation mit der Oberfiache des Walzenkorpers 
wasserunloslich verbunden ist. 

Diese MaBnahmen alleine oder auch in Kombination ha- 
ben zwar dazu gefuhrt, daB die Isopropylalkohol-Menge re- 
duziert werden konnte ohne die Qualitat des Druckes zu be- 
einflussen. Es fehlt jedoch noch immer eine umfassende Lo- 
sung des Problems. 

Die Erfindung hat sich somit die Aufgabe gestellt, elasto- 
merbeschichtete Walzen, insbesondere Feuchtwalzen als 
Tauch- (Dosier-) und Auftragswalzen zu entwickeln, die in 
Kombination mit den iiblichen Chromwalzen als auch Kera- 
mikwalzen ohne Zusatz von Isopropylalkohol sowohl im 
Bogen- als auch im Rollenoffset eingesetzt werden konnen. 

Diese Aufgabe konnte jetzt uberraschend einfach dadurch 
gelost werden, daB das elastomere Material hydrophile 
Gruppen aufweist, welche entweder durch Copolymerisa- 
tion homogen in dem Material eingebaut sind oder durch 
Zumischung von stark hydrophilen Polymerisaten zur Gum- 
mirezeptur des elastomeren Materials homogen in der 
Masse der Elastomeren verteilt werden. Als hydrophile 
Gruppen kommen vorzugsweise Carboxyl-, Carboxylat-, 
Amido-, Sulfonsaure- und/oder Sulfonat-Gruppen in Frage. 
Als elastomeres Material kommen die an sich iiblichen Ma- 
terialien in Frage, insbesondere NBR, HNBR, CR, XNBR, 
ECO, EPDM, CSM, NR, Silikonkautschuk oder Gemische 
derselben. 

Die Herstellung der Feuchtwalzen erfolgt dadurch, daB 



sie iiberzogen werden mit einem elastomeren Material, wel- 
ches hydrophile Gruppen aufweist, welche entweder durch 
Copolymerisation homogen in dem Material eingebaut sind 
oder durch Zumischung von stark hydrophilen Polymerisa- 
5 ten zur Gummirezeptur des elastomeren Materials homogen 
in der Masse der Elastomeren verteilt werden. Vorzugsweise 
werden die oben aufgezahlten hydrophilen Gruppen einge- 
setzt, wobei das elastomere Material ebenfalls aus den oben 
genannten Gruppen bestehen kann. 

io Elastomere Materialien mit hydrophilen Gruppen konnen 
beispielsweise dadurch hergestellt werden, daB die iiblichen 
doppelt ungesattigten Monomeren mit ungesattigten Mono- 
meren mit hydrophilen Gruppen copolymerisiert werden. 
Eine weitere Moglichkeit besteht darin, in Polyurethane ge- 

15 wisse Mengen von Di- und Polyolen einzulassen, die die hy- 
drophilen Gruppen aufweisen. Es ist dariiber hinaus auch 
moglich, den Gummirezepturen geringe Mengen stark hy- 
drophiler Polymerisate zuzumischen und sie somit homogen 
in der Masse des Elastomeren zu verteilen. 

20 Als hydrophile Gruppen kommen insbesondere die Sul- 
fonsaure- oder Sulfonat-Gruppen in Frage, da es handelsiib- 
liche Monomere gibt, die entsprechend copolymerisiert oder 
durch Polyaddition in das Polymere eingebaut werden kon- 
nen. 

25 Die Eigenschaften der erfindungsgemaBen Walzen, insbe- 
sondere Feuchtwalzen kann dadurch noch verbessert wer- 
den, daB Ionenaustauscherharze wie Styrol-Divinylbenzol- 
Harz mit Sulfonsaure-Gruppen mit eingemischt werden. 
Weitere Verbesserungen konnen durch den Zusatz von poia- 

30 ren FUllstofFen bewirkt werden. Geeignet ist hierzu bei- 
spielsweise amorphes Quarzmehl. 

Die Oberflachenrauhigkeit der Walzen betragt meist Rz 3 
bis 20 um, vorzugsweise betragt sie 3 bis 12 um. 

Die erfindungsgemaBen Walzen konnen sowohl als Do- 

35 sier- oder Tauchwalzen als auch als Auftragswalzen fur di- 
rekte und indirekte Plattenfeuchtung eingesetzt werden. Da- 
bei hat sich gezeigt, daB je nach Feuchtwerkskonstruktion 
durch abgestuftes Hydrophilieren zwischen Auftrags- und 
Tauchwalze das Feuchtfarbgleichgewicht auf der Platte und 

40 somit das Druckergebnis positiv beeinfluBt werden konnen. 
Die erfindungsgemaBen Walzen zeichnen sich nicht nur 
durch ihre wasserfreundliche Eigenschaft, sondem auch 
durch eine gewisse farbabstossende Wirkung aus, wodurch 
eine Farbriickspaltung ins Feuchtwasser vermieden wird. 

45 Vor allem bewirken die erfindungsgemaBen Walzen einen 
gleichmaBigen Feuchtmittel-transport zur Platte. Erprobun- 
gen haben ergeben, daB mit Hilfe der erfindungsgemaBen 
Walzen moglich ist, ohne Alkoholzusatz zu drucken, insbe- 
sondere wenn die bisher Ublich eingesetzte Chromwalzen 

50 zur Anwendung kommt. Ein Umbau der Feuchtwerke ist so- 
mit nicht notig. 

Als elastomeres Material mit hydrophilen Gruppen kom- 
men beispielsweise in Frage die vulkanisierbaren Polymeri- 
sate oder Copolymerisate von doppelt ungesattigten Mono- 

55 meren, wobei diesen Gemischen beispielsweise 5% Acryla- 
midotertiarbutylsulfonsaure (ATBS) zugemischt wird. 
Diese Gemische werden dann in ublicher Weise peroxidisch 
polymerisiert und zu brauchbaren Elastomeren verarbeitet. 
Es ist in ahnlicher Weise moglich, andere hydrophile 

60 Gruppen in die elastomeren Materialien einzubauen oder 
einzuarbeiten und dadurch dem Gesamtmaterial die verbes- 
serten Eigenschaften zu verleihen. 

Gegenstand der Erfindung sind somit einerseits die Wal- 
zen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen 

65 gemaB Anspriichen 1 bis 3 als auch das Verfahren zur Her- 
stellung von Walzen gemaB Anspriichen 4 bis 6. SchlieBlich 
ist Gegenstand der Erfindung die Verwendung von elasto- 
meren Material mit hydrophilen Gruppen, welche entweder 
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dwch Copolymerisation homogen in dem Material einge- 
baut sind oder durch Zumischung von stark hydrophilen Po- 
lymerisaten zur Gummirezeptur des elastomeren Materials 
homogen in der Masse der Elastomeren verteilt werden, zur 
Beschichtung von Walzen, insbesondere Feuchtwalzen Mir 5 
den OfFsetdruck. 



Patentanspriiche 

1. Walzen, insbesondere Feuchtwalzen fur Offset- 10 
druckmaschinen mit einer Beschichtung aus elastome- 
ren Material, dadurch gekennzeichnet, da6 das ela- 
stomere Material hydrophile Gruppen aufweist, welche 
entweder durch Copolymerisation homogen in dem - 
Material eingebaut sind oder durch Zumischung von. 15 
stark hydrophilen Polymerisaten zur Gummirezeptur . 
des elastomeren Materials homogen in der Masse der : 
Elastomeren verteilt werden. 

2. Walzen gemaS Anspruch 1, dadurch gekennzeich-^ = 
net, daB die hydrophilen Gruppen Carboxyl-, Carbox- < 20 
ylat-, Amido-, Sulfonsaure- und/oder Sulfonat-Grup- 
pen sind. 

3. Walzen gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das elastomere Material besteht aus 
NBR, HNBR, CR, XNBR, ECO, EPDM, CSM, NR, 25 
Silikonkautschuk oder Gemischen derselben. 

4. Verfahren zur Herstellung von Walzen, insbeson-:.. 
dere Feuchtwalzen fur Offsetdruckmaschinen, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie Uberzogen werden mit einem' 
elastomeren Material, welches hydrophile Gruppen --30 
aufweist, welche entweder durch Copolymerisation ho- 
mogen in dem Material eingebaut sind oder durch Zu- 
mischung von stark hydrophilen Polymerisaten zur 
Gummirezeptur des elastomeren Materials homogen in : 
der Masse der Elastomeren verteilt werden. 35 

5. Verfahren gemaB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die hydrophilen Gruppen Carboxyl-, Car- 
boxylat-, Amido-, Sulfonsaure- und/oder Sulfonat- . 
Gruppen sind. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB das elastomere Material besteht aus . 
NBR, HNBR, CR, XNBR, ECO, EPDM, CSM, NR, 
Silikonkautschuk oder Gemischen derselben. 

7. Verwendung von elastomerem Material mit hydro- 
philen Gruppen, welche entweder durch Copolymeri- 45 
sation homogen in dem Material eingebaut sind oder 
durch Zumischung von stark hydrophilen Polymerisa- 
ten zur Gummirezeptur des elastomeren Materials ho- 
mogen in der Masse der Elastomeren verteilt werden, 
zur Beschichtung von Walzen, insbesondere Feucht- 50 
walzen fur den OfFsetdruck. 
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